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UGWISS audio – TLS1 kit 

 

3. 制作に当たって気密性を確保するために、以下の⽊⼯ツールの使⽤を推奨します。 
For the sake of airtight construction, we recommend the use of the following woodworking tools. 
 

1. 250mm~300mm ⽊⼯クランプ x 6  6 x Clamps (250mm~300mm) 

2. サンディング・ブロック x 1  1 x Sanding block 

3. 直⾓クランプ x 1    1 x Corner clamp 

 

接着には Titebond Original 等の定評のある⽊⼯⽤接着剤を多めに使⽤してくだ

さい。乾燥時のクランプ固定にはアセンブリを浮かせる⼯夫をしてください。電話

帳や少年マンガ誌などが適当です。 
Liberally apply wood glue of repute like Titebond Original for gluing. Be creative about lifting the 
assembly for dry time clamping. Good old thick phone directories would be good for the purpose.  

 

4. 吸⾳材を正確に計量するために、電⼦式の調理⽤秤(クッキング・スケール)を使⽤

することを推奨します。 
For the sake of precise measurement of the stuffing, we recommend the use of the electronic cooking 
scale. 

 

5. 以下のパーツリストと参考⼿順に⽬を通してから組み⽴てに当たってください。 
Please read through the following parts list and the suggested steps prior to construction. 

 

6. パーツリスト (ステレオ分) 
List of included parts (For stereo) 
 

1. 前⾯板(⻤⽬ナット付き) x 2  2 x Front panels (with insert nuts) 

2. 後⾯板 x 2      2 x Back panels 

3. 左側板 x 2      2 x Left side panels 

4. 右側板 x 2      2 x Right side panels 
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